kohtaista

jan

Apetit modernisoi
kunnossapitojdrjestelmansa

Lannen tehtaat Oyj Apetit
modernisoi kunnossapidon
ohjelmistonsa. Valinnassa
painoi erityisesti se, etta
uudella tarjokkaalla oli ai-
kaisempia referensseja elin-
tarviketeollisuudesta.

B Lannen Tehtaat Oyj Apetit ke-
hittdd, valmistaa ja markkinoi
pakasteita, hilloja sekd marme-
ladeja. Yritys on kayttanyt kun-
nossapidon ohjaamiseen tieto-
konetta aikaisemminkin, silld
ensimmdinen jdrjestelméd otet-
tiin kdytt6on jo 1990-luvun alku-
puolella. Nyt korvaavaksi ohjel-
mistoksi valittiin Jyvaskyldssa
kehitetty jarjestelma.

— Tarjolla oli kaikkiaan pari-
senkymmentad eri tuotetta, jotka
ovat kehitetty juuri kunnossapi-
don tarpeisiin. Epdilemattd ne
kaikki toimivat, mutta meidén
yrityksellemme tdma ratkaisu
vaikutti parhaalta, tekninen
pdallikko Petri Pyysalo sanoo.

Erityisen painava peruste on
ohjelmiston helppokayttdisyys.
Huoltohenkildstolld ei ole kovin
laajaa atk-kokemusta, joten
kayttoliittyman selkeys ja virta-
viivainen tyoskentely olivat tar-
keitd. Ja tarkoitus on nimen-
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omaan, ettd ohjelmisto muodos-
taa tehdaspalvelun asentajille
pdivittdisen rutiinitydkalun.

Vanhat tiedostot kayttoon
Erittdin tarkedta oli, ettd aikai-
semman ohjelmiston avulla ke-
ratty koneiden historiatieto saa-
tiin syotettyd uuden ohjelmiston
kaytettavaksi. Ndin 15 vuoden
aikana vaivalla saatu aineisto ei
valunut hukkaan.

— Tdma tietojen siirtdminen
askarrutti meitd hyvin paljon
etukdteen, silld niiden osittai-
nenkin syotto kasipelilld olisi ol-
lut lilan tyoldstd ja edelleen kal-
lista. Vanha data siirtyi kuitenkin
sujuvina tiedostoina uuden jar-
jestelmédn kaytettdvaksi, toteaa
Pyysalo.

Vanhojen tietojen kadytté an-
taa historiatietoa, mutta kaikkea
vanhaa ei ole otettu suoraan
kayttoon. Esimerkiksi kunkin ko-
neen huolto-ohjelma harkitaan
uudelleen, kun kyseisen laitteen
tarkistus osuu kohdalle. Ndin
voidaan tdasmentdd huoltotar-
vetta, silld laitevalmistajat var-
mistavat aika usein taustaansa
laatimalla liian tihedn huoltojak-
sotuksen. Myds uudet materiaa-
lit ja vuosien aikana kehittynyt
koneen tunteminen antavat

Kyosti Lind ja Pasi Heino porkkanavuorella. Tehtaan toiminta kyt-
keytyy voimakkaasti sadonkorjuun sanelemaan vuosirytmiin, ja se
heijastuu vahvasti myés kunnossapidon organisointiin ja huolto-

jaksoihin.

mahdollisuuden huoltojen opti-
mointiin.

Kun koneen kdyntijaksot me-
nevat tietojdrjestelmdan, voi-
daan huollot tehdéd todellisen,
toteutuneen kdyttdajan mukaan.
Myds télld voidaan tehostaa ja
sddstdd huomattavasti, kun
huoltoja ei tehdéa rutiininomai-
sestimddrdajoin, vaan tarve mie-
titddn sekd ohjelma pdivitetdan
ja raataloidaan.

— Meidan tyoskentelymme on
sesongin suhteen voimakkaan

kaksijakoista. Se oikeastaan al-
kaa sadonkorjuusta kesdn ja
syksyn aikaan. Tatd jatkuu suun-
nilleen vuodenvaihteeseen, jon-
ka jadlkeen on perinteisesti huol-
lettu ja rakennettu uusia laitteis-
toja. Kunnossapitorytmid pitaa
suunnitella myds taman jakso-
tuksen mukaan; nyt siihen on
tdsmdllisemmat mahdollisuu-
det, sanoo Pyysalo.

Valinnassa omat kriteerit

Elintarviketeollisuus toimii mo-
nesta muusta teollisuudenalas-
ta selkedsti poikkeavissa olo-
suhteissa. Muun muassa lampo-
tilojen hallinta, vaakojen sdan-
nélliset kalibroinnit ja hygienia
antavat tyolle oman leimansa.
Siksi kunnossapidon ohjelmisto-
tarjokkaita arvioitaessa oli hyvin
tarkedtd, ettd ohjelmisto sopii
yrityksen kokoon ja toimialaan.
Sahkoinsinoori Kyosti Lind
kuului vaihtoehtoja arvioinee-
seen asiantuntijaryhmdan. Han
kertoo, ettd ensin tarkasteltiin
kaikkia tarjokkaita, joista muu-
tama valikoitui loppusuoralle.

Petri Pyysalo toteaa, etta hihnat
on huollettu ja porkkanat solju-
vat kohti kohtaloaan. Auli Vake-
va poimii direktiivin vastaiset
porkkanayksilot pois linjalta.



Arvioinneissa tutustuttiin refe-
renssikohteisiin ja selvitettiin
kunkin vaihtoehdon soveltumis-
ta tehtaan omiin reunaehtoihin,
kuten organisaation kokoon ja
laitekantaan.

— Valitsemamme jdrjestelma
pohjautuu tydnkulkuun, joten se
on paljon kdyttdjalaheisempi
kuin konekorttien perustalta laa-
ditut vaihtoehdot. Juuri tdtd me
halusimme, ja tdmdn ovat asen-
tajamme sekd pdallikkotaso ot-
taneet hyvin vastaan, sanoo
han.

Lind kertoo, ettd jdrjestelma
tukee pdivittdisia arkirutiineja.
Ohjelmisto kytkettiin alusta al-
kaen palkanmaksun tuntikirja-
ukseen, jolloin henkildsto tutus-
tui ja tottui systeemiin nopeasti.

— Nyt jarjestelmédn kdyttoé miel-
letddn jo osaksi tydrutiinia — ettd
tehtdva ei ole loppunut, ennen
kuin siitda on kirjattu tiedot jar-
jestelmddn. Myds se tiedetddn
jo, ettd tietokone sdastda ajan
mittaan omia askelia, kun edelli-
nen huolto tai korjaus vaaditta-
vine tykotarpeineen on nakyvis-
sd ennen kohteelle l[dhtemista.

Tavoitteena yha
ennakoivampi kunnossapito
Kunnossapito kuuluu niihin toi-
mintoihin, jotka eivdt koskaan
tule valmiiksi, vaikka kehittyvat
jatkuvasti. Pari vuosikymmenta
sitten tyo oli tyypillisesti korjaa-
vaa sorttia, kuin palokunta olisi
juossut paikalle sammuttamaan,
kun laakeri hajosi.

— Meilld pyritddn kohti enna-
koivaa kunnossapitoa, kuten
varmasti lahes kaikissa Suomen
tehtaissa. Kdyttdjalle helpolla
ohjelmistolla tavoitteeseen on
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varmasti helpompi paastd. Talla :
hetkelld ohjelmistoa kayttds :
noin 20 henkildd, kun Sakylan li-
sdksi huomioidaan Turun teh- :
das, kertoo jarjestelmateknikko :

Pasi Heino.

Laajennuksista ensimmaisend :
on Apetitin Pudasjadrvelld toimi- :
va pizzatehdas. Lisdksi kehit- :
teelld on tietolinkki, jolla tuotan- :
tohenkilostd voi lahettad tystila- :
uksen suoraan gsm- tai tietover- :
kon kautta. Kaikki tyéthadn eivat
ole vian korjaamisia tai maaraai- :
kaishuoltoja, vaan mukaan mah-
tuu paljon pakkaus-, laji- tai laa- :
tuvaihdosten aiheuttamia ase-

tus- ja saatotoita.

Myds suora linkki tehtaan tie- :
tojdrjestelmdan kuuluu suunni- :
telmiin. Nyt tuntikirjaamisen tie- :
dot siirretddn tiedostoiksi, jotka :
toimitetaan edelleen palkkahal- :
lintoon. Vastaisuudessa ne halu- :
taan integroida, samoin kun os- :
totilauksien ja laskujen hyvaksy- :

misen tapaiset asiat.

— Teollisuudessa vaatimukset
kasvavat koko ajan, ja tuotta- :
vuutta on kohotettava. Ohjelmis-
to on hyva tyékalu, mutta varsi- :
nainen kehitystyd on kuitenkin :
tehtdvd itse. Tdssd projektissa :
me saamme toiminnanhallinta- :
jarjestelman, joka on enemman :
kuin pelkkd kunnossapidon oh- :

jelmisto, Pyysalo sanoo.

Lisdksi hdn toteaa, ettd koti-
maiseen jdrjestelmdan paatymi-
nen oli hyvd p4&tos myos kayttd-
jatuen kannalta. Tuntikorttien ja :
vastaavien osien rdatdldinti on :
sujunut hyvin, samoin muukin
saannéllinen yhteydenpito ja :

asiakastuki.

Juttu ja kuvat Lauri Lehtinen
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