Tehdastuen paallikké Timo Jokinen

Menetettya kayttoastetta ei voi palauttaa

KONESEURANTA

KOHOTTI TUOTTAVUUTTA

Maailman johtaviin teknisten tekstiilien valmista-
jiin kuuluva Tamfelt Oyj Abp siirtyi muutamia
vuosia sitten kayttamaan Machine Track -kone-
seurantaa. Se on auttanut kohottamaan kaytto-
astetta. Menetettya tuotantoa ei voi saada takai-
sin, kun koneet kayvat lahes ympari vuoden.

Tamfelt valmistaa erilaisia teknisia tekstiileja, kuten paperikoneiden vii-
roja ja huopia seké suodatinkankaita mm. kaivos- ja kemianteollisuu-
den sekd ymparistoteknologian tarpeisiin. Koska valmistus on hyvin
padomavaltaista, kalliiden koneiden kayttoaste on pyritty nostamaan
niin korkeaksi kuin mahdollista.

Ison kutomakoneen hinta ldhentelee kahta miljoonaa euroa, ja eri-
koisimmat koneinvestoinnit tuotantorakennuksineen ja oheislaittei-

neen hipovat kymmenta miljoonaa. Tydssa noudatetaan viisivuorojar-
jestelmaa ja tavoite on 360 kayttopdivaa vuodessa.

"Kun kayntiaste on suunniteltu nain korkeaksi, tuotannon hairioita
ei voi kuroa umpeen ylitoilla — menetettya aikaa ei saa takaisin. Vain
kaytettavyyden kohottaminen antaa lisda kapasiteettia, ja siksi tar-
keimpia koneita seurataan Machine Track:lla. Olemmekin onnistuneet
nostamaan kayttdastetta muutamilla prosenttiyksikailla”, kertoo teh-
dastuen paallikkd Timo Jokinen Tamfeltilta.

Suurin osa tehtaan koneista on siten rinnakkaisia, etta rikkoutuneen
yksikdn tuotanto voidaan siirtad toiselle koneelle. Vahankin pitempi
seisokki aiheuttaa kuitenkin toiden siirtelyd, joten konerikot ovat kriit-
tisid. Koko tuotanto on tilauspohjaista, silld varastoon ei nykymaailmas-
sa kannata valmistaa. Toisaalta paperikoneet ja suodatuslaitteet ovat
useimmiten mitoiltaan yksil6llisia, joten varastoon tekeminen olisi
muutenkin mahdotonta.
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ENSIN TARVITAAN LUOMISTYO

Seka viiran etté puristinhuovan pohjana on polyeteeni- tai polyamidi-
langasta kudottu kangas. Viira onkin pelkka kangas, mutta huopaan
neulataan kiinni kiharrettuja lankoja niin, etta se imee paperikoneen
puristinosassa paperiradassa olevaa vetta.

Kudonta alkaa luomisella, jossa loimet vieddan loimitukille. Se puo-
lestaan viedaan kutomakoneeseen, jossa kudonta
tapahtuu. Koneen leveys voi kohota 22 metriin ja
sukkulan tai sydstavan lahténopeus voi olla 30 met-
rid sekunnissa. Valmis kangas kay lapi lampokasit-
telyja ja mittauksia, ennen kuin siitd tehdaan valmis
viira tai huopa.

Kun Tamfelt alkoi soveltaa Machine Track:ia viiti-
sen vuotta sitten, jarjestelmaan kytkettiin aluksi vajaat kolmekymmen-
ta konetta. Nykyisin mukana on kaikki tarkeimmaét, joita on yli 50.

"Kun kokemus koneseurannasta karttui, siihen paatettiin littaa kaik-
ki merkittavat yksikot. Pienemmat, yhden henkilén koneet eivat vield
kuulu jarjestelman piiriin”, Jokinen kertoo.

HIIPIVA VIKA PALJASTUU

Jokisen mukaan tarkein koneseurannan ominaisuus on kayntiasteen
selked ndyttd. Tydnjohtajat vilkaisevat ensimmaiseksi oman vuoron ja
naapureiden kayntiaikoja tydhon tullessaan, ja tuotantopaallikko tar-

”...koneseuranta
paljastaa hiipien
saapuvat viat.”

kastaa niinikaan sen, millaisessa iskussa laitteisto on viime vuorokaudet
ollut.

"Tuotantopaallikko ja kunnossapito pyrkivat ennakoimaan ja likvidoi-
maan hairioita jo niiden syntysijoille. Kun kone kay huonosti, tuotan-
topaallikko alkaa valittdmasti etsia ongelman syita.”

Jokinen kertoo, etta koneseuranta paljastaa hiipien saapuvat viat jo
ennen kuin koneella tydskenteleva ihminen ehtii niitd huomata. Se seu-
raa tapahtumia vuorosta toiseen, ja ndyttaa kohon-
neen vikatiheyden.

Jarjestelma antaa viitteitd myds eri tydvuorojen
vahvuuksista. Kumuloituva numerotieto osoittaa
ajan mittaan, onko joku vuoroista nopeampi selvit-
tamaan tietyn tyyppisia tuotantohairitita. Periaat-
teessa Machine Track kykenee siis raportoimaan ke-
radmansa materiaalin siten, etta sita voidaan kayttaa henkildston kou-
lutuksen suunnittelussa.

"Joissakin tapauksissa koneseuranta on myds antanut lisda tydmo-
tivaatiota. Henkil6sto haluaa osoittaa, etta he osaavat kayttaa konei-
ta erityisen hyvin, jolloin syntyy pienta, positiivista kilpailuhenkea vuo-
rojen kesken”, Jokinen sanoo.

KEHITYSTYOTA RITTAA

Tamfeltin konekanta jakaantuu siten, ettd vanhimmat kaytossa olevat
ovat 70-luvun lopulta, kun taas uusimmat ovat kdynnistyneet aika hil-




jattain. Tassa on myos erikoinen ongelma, silld uusien koneiden mo-
derni ohjaus antaa automaattisesti suuren maaran erilaisia vika- ja hai-
riilmoituksia. Niiden valossa raportit ndyttaisivat suurta vikatiheytta,

kun taas vanhoilla koneilla hairidilmoitus tulee vain
selvasta tuotantokatkosta.

Aluksi koneet kytkettiin niin, ettd ne nayttivat
keskenaan “tasa-arvoisia” hairi¢lajeja. Nyt vanho-
jenkin koneiden ohjauksia on modernisoitu, ja
paattelyautomatiikkaa on parannettu. Niita kytke-
tdan harkinnan mukaan seurantaan.

"Ainakaan meidan tapauksessamme koneiden
automaattinen seuranta ei ole pelkkaa plug-and-

play -toimintaa. Meidan on itse arvioitava ne hairiéryhmat, joita halu-
amme seurata ja mitka signaalit valitsemme. Sitten ilmoitamme Arro-
win miehille, mitkd ominaisuudet haluamme systeemiin lisattaviksi.”
Nyt Machine Track on siis tasonkohotuksessa. Kaikista koneista ote-
taan nyt varsin spesifinen hairiétieto, ja uusia tyokaluja saadaan kayt-
t66n. Kohdennettu tasmatieto auttaa seka tuotantoa ettd kunnossa-

pitoa.

“...koneiden
kdynninvalvonta
on tuotantopuolen
paras tyokalu.”

hottamiseksi.

"Erityisen paljon odotamme nyt tuotekohtaista kéayntitietoa. Meilla
varsinaista tuotannonohjausta hoitaa SAP, ja se sy6ttaa tuotantoko-
netta ohjaavalle pc:lle tuotenumeron. Machine Track poimii sen sieltd,

ja kokoaa ja analysoi hairidtiedot kullekin tuotteel-
le kohdennettuina. Tama on loistava lisdys, silla
ajan mittaan se paljastaa hairiita aiheuttavat tuot-
teet ja antaa mahdollisuuden jatkotoimenpiteisiin”,
Jokinen sanoo.

Hanen mukaansa tuotannonohjausta hoitaa nyt
SAP, mutta Machine Track voisi auttaa siind. Tila-
usten vaatimat todelliset valmistusajat ovat nyt na-
kyvissad numerotietoina. Jos sen saisi nakymaan Ar-

rowin tapaan visuaalisena ja tosiaikaisena, se olisi janoista luettavissa
paljon helpommin ja havainnollisemmin.

Kaiken kaikkiaan Jokinen on sitd mieltd, ettd koneiden kdynninval-
vonta on tuotantopuolen paras tytkalu; se on poistanut kiistelyn siita,
miten tuotanto kayttaytyy. Se osoittaa selvasti, mita on tapahtunut,
mita on tehty ja erityisesti, mita jatkossa tulee tehda tuottavuuden ko-

ARROW Machine Track

KONESEURANTA:
+ tydnumerokohtainen seuranta

TEKNIIKKA:
Tietokanta: MS SQL-Server
OPC-palvelinyhteys Siemens S7 -logiikoihin
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